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ASMET producentem

oraz dostawcg elementéow
ztgcznych do konstrukgji
stalowych

ASMET specjalizuje sie w produkgji i dystrybucji elemen-
tow ztacznych specjalnych do urzadzen cisnieniowych,
dla przemystu maszynowego, gérniczego, energetycz-
nego oraz wyrobéw dla budownictwa. Od 1996 roku
jest cztonkiem Polskiej 1zby Konstrukcji Stalowych, a juz
w pazdzierniku 2004r. uzyskat, wydany przez te organi-
zacje, pierwszy certyfikat wspétproducenta konstrukgcji
stalowych, ktéry potwierdza wiarygodnos¢ na rynku
wyrobéw budowlanych. ASMET dostarcza zestawy $ru-
bowe do pofgczen sprezanych HV wedtug PN EN 14399
oraz do potaczen niesprezanych zgodnie zPN EN 15048.

Na stanie magazynowym firmy znajduje sie ponad
35.000 pozycji asortymentowych, a dalszych 50.000
dostepnych jest na zamoéwienie. Poza typowymi pozy-
cjami oferuje réwniez $ruby specjalne - wiasne zaplecze
produkcyjne umozliwia wykonywanie wyrobéw wedtug
indywidualnych wymagan Klienta.

Wyroby budowlane
w Unii Europejskiej
— regulacje prawne

Rynek wyrobdw budowlanych w Unii Europejskiej
opiera sie przede wszystkim na Rozporzadzeniu Parla-
mentu Europejskiego i Rady (UE) Nr 305/2011 z dnia
9 marca 2011r. w skrécie oznaczanym CPR (Construc-
tion Products Regulation) ustanawiajgcym zharmoni-
zowane warunki wprowadzania do obrotu wyrobdéw
budowlanych i uchylajagcym dyrektywe 89/106/EWG,
ktéra przestata obowigzywac 1 lipca 2013r.

Rozporzadzenie CPR wdrozono do prawa polskiego
znowelizowang w 2013 r. ustawg o wyrobach budow-
lanych z dnia 16 kwietnia 2004r. (Dz.U. 2004 nr 92 poz.
881 ze zmianami). Ustawa okresla zasady wprowadza-
nia do obrotu wyrobéw budowlanych oraz zasady kon-
troli rynku w tym zakresie.

Zasadniczym wymaganiem dopuszczajacym do stosowa-
nia w budownictwie jest oznakowanie wyrobu znakiem
,CE’, co oznacza, ze dokonana zostata ocena jego zgod-
nosci z obowigzujacymi w tym zakresie wymaganiami.
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Rozporzadzenie CPR ma status dokumentu obowigzu-
jacego bezposrednio kazdy kraj cztonkowski, zatem nie
wymaga dodatkowo wdrozenia do prawa krajowego.

Zestawy Srubowe
do konstrukgji

Rozporzadzenie CPR, a wczesniej Dyrektywa poprzez
pkt 4.1 normy zharmonizowanej EN 1090-1 oraz po-
przez pkt 5.6.3-4 normy EN 1090-2, wprowadzaja praw-
ny obowiazek stosowania: normy EN 14399 (dla zesta-
wow Srubowych do potaczen sprezanych) oraz normy
EN 15048 (dla zestawéw Srubowych do potaczen nie-
sprezanych), przez wszystkich uczestnikéw procesu
budowlanego.

Obydwie normy wymagaja systemu oceny i weryfikacji
statosci wrasciwosci uzytkowych 2+. Oznacza to, ze pro-
ducent zestawu srubowego musi mie¢ wdrozony i cer-
tyfikowany przez Niezalezng Jednostke Notyfikowang
system Zaktadowej Kontroli Produkcji oraz przeprowa-
dzi¢ Badania Typu, a przed wprowadzeniem wyrobu
na rynek wydac Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych —
zgodnie ze wzorem umieszczonym w zatgczniku normy
PN-EN 14399-1 i PN-EN 15048-1. Przed ztozeniem zamé-
wienia na elementy ztgczne do zastosowania w budow-
nictwie warto sprawdzi¢ czy dostawca spetnia powyzsze
wymagania.

Sruby i nakretki dla budownictwa musza by¢ zamawia-
ne i dostarczane wytacznie w kompletach i cechowane
znakiem producenta catego zestawu i symbolem ,SB” -
w przypadku srub do potaczen niesprezanych lub ,HV"/
+HR”-w przypadku $rub do potaczen sprezanych. Opa-
kowania w obu przypadkach powinny zawierac etykie-
ty CE wg wzoréw umieszczonych w zatacznikach normy
PN-EN 14399-1i PN-EN 15048-1. Kompletacja przez pro-
ducenta ma na celu wiasciwy dobdr wspotpracujacych
elementéw zestawu pod wzgledem doktadnosci wyko-
nania, klas wkasnosci mechanicznych (w tym klasy twar-
dosci podktadek) oraz tolerancji gwintéw — majacych
bezposredni wptyw na montowalnos$¢ i nosnos¢ zesta-
wu, czyli bezpieczenstwo pofaczenia i catej konstrukgji.

Projektanci i wykonawcy konstrukgcji powinni réwniez
wzig¢ pod uwage tzw. Eurokody, czyli serie norm kon-
strukcyjnych od EN 1990 do EN 1999, zalecanych w bu-
downictwie przez Komisje Europejska (Rekomendacja
2003/887/EC z 12 grudnia 2003).

Zestawy srubowe do
potaczen niesprezanych
wedtug PN-EN 15048

W sktad zestawdw powinny wchodzi¢ elementy zgod-
ne z aktualng europejska lub miedzynarodowg norma

(np. EN ISO 4014, EN ISO 4017, EN ISO 4032, EN ISO
7091). Nalezy unika¢ norm krajowych (np. DIN 931, DIN
933, DIN 934...) chyba, ze nie majg one odpowiednika
w normie EN (np. DIN 7990). Ostatecznie, bez wzgledu
na ksztatt elementéw ztacznych (norme) odpowiednie
beda kazde zestawy, ktére przeniosg obcigzenia zakta-
dane przez PN-EN 15048.

Wedtug EN 1090-2 sruby w potaczeniach niespreza-
nych nalezy dokreca¢ metodga tzw. ,$cistego docisku
opisang szczegdtowo w pkt. 8.3.

ASMET jako producent zestawéw Srubowych do po-
tgczen niesprezanych posiada Certyfikat Zaktadowej
Kontroli Produkcji wydany przez Urzad Dozoru Tech-
nicznego (Nr 1433-CPR-0044), przeprowadzit Wstepne
Badania Typu i wydat Deklaracje Wtasciwosci Uzytko-
wych CE - a wiec spetnit wszystkie niezbedne kryteria
prawa budowlanego.

Zestawy srubowe do
potaczen sprezanych HV

Wysokowytrzymate zestawy $rubowe do potaczen
sprezanych wg EN 14399-1 stosowane sg w zaktadko-
wych pofaczeniach ciernych i zwyktych oraz w pota-
czeniach doczotowych. Metody i parametry montazu
tych zestawéw podane sg zawsze na etykietach CE i/
lub dodatkowo w instrukcji montazowej producenta
zestawow.

Norma EN 14399-1 podaje trzy warianty zestawéw do
pofaczen sprezanych: HV (kl.10.9), HR (kl.8.8 lub 10.9)
i HRC oraz podaje metody sprezania tych zestawéw. Wy-
bor rozwigzania nalezy do projektanta, ktéry powinien
wzig¢ pod uwage wyliczone (zatozone) sity sprezajace
(podane rowniez w EN 1090-2 pkt.8.5.1), ale takze mozli-
wosci montazowe (uzgodnione z wykonawcg) i dostep-
nos¢ poszczegdlnych wariantéw zestawéw srubowych
na rynku (uzgodnienia z dostawca).

ASMET jest generalnym dystrybutorem na Polske
wysokowytrzymatych zestawéw HV produkowanych
przez August Friedberg GmbH - firme z ponad stulet-
nim doswiadczeniem w branzy elementéw ztagcznych
do konstrukgcji stalowych oraz elektrowni wiatrowych.

Dostarczane zestawy sg przygotowane przez produ-
centa do montazu i nie nalezy ich dodatkowo smaro-
wac. Dodatkowe smarowanie moze podczas montazu
spowodowacd przecigzenie, a nawet zniszczenie (ze-
rwanie) pofaczenia.

Powtoki ochronne

Elementy zlgczne do konstrukgji stalowych najczesciej
cynkuje sie zanurzeniowo (“ogniowo”) wedtug PN-
-EN ISO 10684 lub PN-EN ISO 1461. Trwatos¢ powtok



cynkowanych ogniowo zalezy miedzy innymi od ob-
cigzenia korozyjnego srodowiska. Norma PN-EN ISO
14713 podaje 5 kategorii odpornosci korozyjnej od C1
do C5. Dla kategorii C1 (bardzo staba) roczny ubytek
powtoki wynosi ponizej 0,1um, a trwatos¢ powtoki do
pierwszej konserwacji, przy grubosci sredniej powto-
ki 25-85 pm, wynosi co najmniej 100-200 lat. Dla kate-
gorii C5 (bardzo silna) roczny ubytek wynosi 6-8 um,
a trwatos¢ powtoki do pierwszej konserwacji, przy grubo-
$ci $redniej powtoki 70-85 um, wynosi 5-10 lat.

Znacznie mniej popularny, ze wzgledu na niskg odpor-
nos¢ korozyjna jest ocynk galwaniczny (elektrolityczny)
wedtug PN-EN ISO 4042. Coraz szersze zastosowanie
maja powtoki cynku ptatkowego (lamelowego) wg PN-
-EN ISO 10683 - powszechnie stosowane w motoryzacji,
z uwagi na bardzo wysoka odpornos¢ korozyjna, wyzsza
przy zdecydowanie nizszej grubosci, niz powtoki ocynku
ogniowego.

Grupa ASMET posiada dwa zaktady nanoszenia powtok
cynkowych dzieki czemu moze zapewni¢ odpowiednia
jakos¢ powtok.

Doswiadczenie poparte
wspotpraca z najlepszymi

ASMET dostarcza elementy ztagczne na najwieksze budo-
wy w kraju: stadiony, lotniska, autostrady, centra handlo-
we i hale przemystowe. Firma dostarcza tez komplekso-
wo elementy zlgczne bezposrednio na linie montazowe
do najwiekszych zaktadéw przemystowych w Polsce
i Europie, w tym takze dla najwiekszych Swiatowych
koncernéw. Od ponad 15 lat wdraza system KANBAN,
w réznych wariantach.

Posiada certyfikowany System Zarzadzania Jakoscig
i Srodowiskiem zgodny z wymaganiami PN-EN
ISO 9001 i PN-EN ISO 14001, ktéry jest certyfi-
kowany na zgodno$¢ z dyrektywa ,cisnieniowa”
PED - 2014/68/UE oraz rozporzadzeniem ,budowla-
nym”CPR-305/2011/EC.

Dzieki wieloletniej sprawdzonej wspétpracy z naszymi
dostawcami, posiadaniu wtasnego zaplecza produkcyj-
nego, stosowaniu sprawnych, stale ulepszanych rozwia-
zan logistycznych oraz grupie ponad 200 zatrudnionych
inzynieréw i technikéw, Grupa ASMET jest w petni profe-
sjonalnym dostawca elementéw zigcznych.




Kontakt:

ASMET spétka z ograniczong
odpowiedzialnoscig sp.k.

Al. Jerozolimskie 280

05-820 Piastow, Reguty

tel: 22 723-63-26,

fax: 22 723-41-49,

email: asmet@asmet.com.pl
www.asmet.com.pl

Punkty handlowe:

Bielsko Biata, ul. Towarowa 30, tel. 33 499-02-12

Krasnik, ul. Stowackiego 3b, tel. 81 826-09-00

Ptock, ul. Targowa 34e, tel. 24 364-50-34, fax 24 364-50-35
Warszawa, ul. Bartycka 175, pawilon G, tel./fax: 22 841-98-80,
Warszawa, ul. J. Ordona 3, tel./fax: 22 836-30-20

Warszawa, ul. Radzyminska 147, tel/fax: 22 678-01-78

Zyrarddw, ul. Jaktorowska 2b, tel. 46 855-03-57, fax: 46 855-03-58
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